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The walls (513,514) of the trash removal duct (51) join the recess (10) which houses the beater (30) at leading and 
trailing edges (511,512). The sliver inlet section (40) forms an inlet edge (41). The ratio of the distance (B) between the 
Inlet edge (41) and the leading edge (511) to the housing circumference is between 0.17 and 0.21. The corresponding 
ratio for the distance (C) to the trailing edge (512) is between 0.27 and 0.32. Additionally the leading edge (512) is 
displaced from the point of intersection (D1) with a tangent (500) by a distance (D), where D is from 0 to 0.01 times the 
circumference. The leading trash duct wall (513) is set back from the tangent (500) by a distance (E), which is 0 to 0.01 1 
times the circumference. The straight wall (513) is blended into the circular beater housing recess (10) by a radius (R1) 
which is greater than the radius (R) of the recess (10). 
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Die folgenden Angaben sind dan vom Anmelder eingereichten Unterlagen entnommen 

® Spinneinheit einer Offenend-Spinnmaschine 

(§) Die Erfindung bezieht sich auf eine Spinneinheit einer 
Offen-End-Spinnmaschine, die eine Ausstofcwalze (30) 
enthalt, deren Arbeitsoberflache (300) eine Zufuhrvorrich- 
tung (2) des Faserbandes zugeordnet ist r hinter der der 
Arbeitsoberflache (300) der AusstofSwalze (30) in ihrer 
Drehrichtung die Arbeitswand (100) der Hohle (10) der 
Spinneinheit zugeordnet ist, zwischen der und der Ar- 
beitsoberflache (300) der Ausstofcwalze (30) ein Arbeits- 
kanal (4) vorgesehen ist, der auf seinem Anfang an der 
Zufuhrvorrichtung (2) des Faserbandes mit einer Anlauf- 
fiache (40) mit einer Eintrittskante (41 ) versehen ist, wobei 
hinter dieser Eintrittskante (41) in der Arbeitswand (100) 
der Hohle (10) des Korpers (1) der Spinneinheit eine Ein- 
trittsoffnung (510) eines eine vordere und eine hintere 
Kante (511, 512) aufweisenden Schmutzabscheidungska- 
nats (51) vorgesehen ist. Der Wert des Verhaltnisses des 
Abstandes (B) der Vorderkante (511) der Eintrittsoffnung 
(510) des Schmutzabscheidungskanals (51) von der Ein- 
[ trittskante (41) des Arbeitskanals (4) zur Lange (A) des 
Umfangs der Hohle (10) des Korpers (1) der Spinneinheit 
liegt im Bereich zwischen 0,17 und 0,21, der Wert des Ver- 
haltnisses des Abstandes (C) der Hinterkante (512) der 
Eintrittsoffnung (510) des Schmutzabscheidungskanals 
(51) von der Eintrittskante (41) des Arbeitskanals (4) zur 
Lange (A) des Umfangs der Hohle (10) des Korpers der 
Spinneinheit im Bereich zwischen 0,27 und 0,32, das Ver- 
haltnis des Abstandes des Tangentialpunktes des ... 
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Beschreibung 

Anwendungsgebiet der Erfindung 

Die Erfindung bezieht sich auf die Spinneinheit einer Of- 
fen-End-Spinnmaschine, die eine Ausstosswalze enthalt, 
deren Arbeitsoberflache eine Zufilhrvorrichtung des Faser- 
bandes zugeordnet ist, hinter der in der Drehrichtung der 
Ausstosswalze der Arbeitsoberflache der Ausstosswalze die 
Arbeitswand der Hohle der Spinneinheit zugeordnet ist, 
zwischen der und der Arbeitsoberflache- der Ausstosswalze 
ein Arbeitskanal vorgesehen ist, der auf seinem Anfang an 
der ZufUhrvorrichtung des Faserbandes mit einer Anlauffla- 
che mit einer Eintrittskante versehen ist, wobei hinter dieser 
Eintrittskante in der Arbeitswand der HQhle des Korpers der 
Spinneinheit eine Eintrittsoffnung eines eine vordere und 
eine hintere Kante aufweisenden Schmutzabscheidungska- 
nals vorgesehen ist 

Charakteristik der bekannten technischen Losungen 

Gegenwartig ist eine Reihe von Anordnungen der Spinn- 
einheit einer Offen-End-Spinnmaschine mit einem 
Schmutzabscheidungskanal aus vereinzelten Fasern be- 
kannt. Die bisher bekannten Anordnungen der Schmutzab- 
scheidungskanale im Korper der Spinneinheit veriieren je- 
doch immer mehr die Fahigkeit, angesichts der standig 
wachsenden Anforderungen an die Arbeitsgeschwindigkeit 
der modernen Offen-End-Spinnmaschinen mit hoher Quali- 
tat des gesponnenen Garnes die auf die Menge der aus den 
vereinzelten Fasern abzuscheidenden Unreinigkeiten ge- 
steilten Forderungen zu genugen, wodurch sowohl die Sta- 
bilitat des Spinnvorganges als auch die Qualitat des gespon- 
nenen Garnes ungunstig beeinflusst werden. 

Die Erfindung bezweckt daher, eine solche Anordnung 
des Schmutzabscheidungskanals im Korper der Spinnein- 
heit vorzuschlagen, die es ermoglicht, den verlangten hohen 
Grad der Schmutzabscheidung aus vereinzelten Fasern zu 
erreichen und somit zur Erhohung der Qualitat des gespon- 
nenen Garnes beizutragen. 

Darlegung des Wesen der Erfindung 

Das Ziel der Erfindung wird durch eine Spinneinheit einer 
Offen-End-Spinnmaschine erreicht, deren Prinzip darin be- 
steht, dass der Wert des Verhaltnisses des Abstandes der 
Vorderkante der Eintrittsoffnung des Schmutzabscheidungs- 
kanals von der Eintrittskante des Arbeitskanals zur Lange 
des Umfangs der Hohle des Korpers der Spinneinheit im Be- 
reich zwischen 0,17 und 0,21, der Wert des Verhaltnisses des 
Abstandes der Hinterkante der Eintrittsoffnung des 
Schmutzabscheidungskanals von der Eintrittskante des Ar- 
beitskanals zur Lange des Umfangs der Hohle des Korpers 
der Spinneinheit im Bereich zwischen 0,27 und 0,32, das 
Verhaltnis des Abstandes des Tangentialpunktes des Kon- 
taktes der Tangentialebene mit der Arbeitswand der Hohle 
des Korpers der Spinneinheit von der Vorderkante der Ein- 
trittsoffnung des Schmutzabscheidungskanals zur Lange des 
Umfangs der Hohle des Korpers der Spinneinheit im Be- 
reich von 0 bis 0,01, und das Verhaltnis des Abstandes der 
Ebene der Vorderwand des Schmutzabscheidungskanals von 
der Tangentialebene zur Lange des Umfangs der Hohle des 
Korpers der Spinneinheit im Bereich von 0 bis 0,011 liegen. 

Durch die Spinneinheit einer Offen-End-Spinnmaschine 
mit dem auf diese Weise ausgebildeten Schmutzabschei- 
dungskanal werden sehr gUnstige Stromungsbedingungen 
der beiden obigen Luftstrome und dadurch ein hoher Aus- 
scheidungsgrad der Unreinigkeiten aus den vereinzelten Fa- 
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sem, folglich auch eine entsprechende Abnahme der Inten- 
sity, mit der der Spinnrotor mit Unreinigkeiten verstopft 
wird, und die sich daraus ergebende wesentliche Steigeung 
der Stabilitat des Spinnvorgangs erreicht. Durch die Spinn- 
5 einheit mit so ausgebildetem Schmutzabscheidungskanal 
wird auch die Menge der durch das Eindringen der Faser- 
klumpen in den Spinnrotor verursachten Fadenrisse vermin- 
dert, was die Stabilitat des Spinnvorgangs weiter erhoht. Bei 
den mit Ltiftungskanalen versehenen Spinneinheiten fiihrt 
to diese Anordnung des Schmutzabscheidungskanals zum 
Ausgleich der Wirksamkeit der Ausscheidung der Unreinig- 
keiten im gesamten Bereich der Arbeitsdrehzahl des Spinn- 
rotors. 

Die Vorderwand des Schmutzabscheidungskanals geht 
is mit Vorteil von der Vorderkante der Eintrittsdrrnung des 
Schmutzabscheidungskanals in ihren geraden Teil durch ei- 
nen Obergangsbogen uber, dessen Halbmesser grosser als 
der Halbmesser des Korpers der Spinneinheit ist. 

Die Anlauffiache des Arbeitskanals mit der Eintrittskante 
20 und der Schmutzabscheidungskanal sind im Schmutzab- 
scheidungskorper zum Abscheiden der Unreinigkeiten aus 
den vereinzelten Fasern ausgebildet, der im Korper der 
Spinneinheit herausnehmbar gelagert ist. 

25 Obersicht der Abbildungen 

Die Erfindung ist schematisch dargestellt in der Zeich- 
nung, in der Abb. 1 die Anordnung eines Teils der Spinnein- 
heit mit einer Ausstosswalze in der Hohle des Korpers der 
30 Spinneinheit und Abb. 2 einen Schnitt durch einen 
Schmutzabscheidungskorper zur Abscheidung von Unrei- 
nigkeiten aus vereinzelten Fasern mit einem Schmutzab- 
scheidungskanal darstellen. 

35 Ausfuhrungsbeispiele der Erfindung 

Die Offen-End-Spinnmaschine enthalt eine Reihe von ne- 
beneinander angeordneten Arbeitsstellen. Jede von diesen 
Arbeitsstellen enthalt eine Spinneinheit, in deren Korper 1 
40 auf bekannte Weise eine ZufUhrvorrichtung 2 des Faserban- 
des gelagert ist, deren Ausgang der Arbeitsoberflache 300 
einer Ausstosswalze 30 einer Vereinzelungsvorrichtung 3 
zugeordnet ist, die auf bekannte Weise in der Hohle 10 des 
Korpers 1 drehbar gelagert ist und auf einem Teil ihrer Ar- 
45 bei tsoberfl ache 300, und zwar ausserhalb des Bereichs, in 
dem zu ihrer Arbeitsoberflache 300 die ZufUhrvorrichtung 2 
des Faserbandes zugeordnet ist, durch eine Arbeitswand 100 
der Hohle 10 des Korpers 1 der Spinneinheit umgeben ist. 
Wie in der Zeichnung dargestellt, hat die Hohle 10 des Kor- 
50 pers 1 der Spinneinheit einen kreisformigen Grundriss mit 
Halbmesser R. Die Arbeitsoberflache 300 ist am Umfang 
der Ausstosswalze 30 zwischen einem bekannten, nicht dar- 
gestellten Paar von Randumfangflanschen ausgebildet, von 
denen der eine am oberen, der andere am unteren Rand des 
55 Umfangs der Ausstosswalze 30 vorgesehen ist. Die Arbeits- 
oberflache 300 ist auf eine bekannte Weise gerauht, zum 
Beispiel in Form der Sagezahne oder anderer VorsprUnge. 

Der Raum zwischen der Arbeitsoberflache 300 der Aus- 
stosswalze 30 und der Arbeitswand 100 der Hohle 10 des 
60 Korpers 1 der Spinneinheit bildet einen bekannten Arbeits- 
kanal 4 der wie aus der Zeichnung ersichtlich, mit einer 
durch eine Eintrittskante 41 abgeschlossene Anlauffiache 40 
beginnt. 

Die Arbeitswand 100 der H6hle 10 des KGrpers 1 der 
65 Spinneinheit besteht im in der Zeichnung dargestellten Aus- 
fiihrungsbeispiel aus drei aneinander fiiessend ankniipfen- 
den Wandabschnitten, von denen der erste, in der Drehrich- 
tung der Ausstosswalze 30 hinter der ZufUhrvorrichtung 2 
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des Faserbandes liegende Abschnitt als eine Seitenwand 50 bis 0,32. 

eines Schmutzabscheidungskorpers 5 zur Abscheidung von Die Ebene 5130 der Vorderwand 513 des Schniutzab- 

Unreinigkeiten aus vereinzelten Fasern und der zweite Ab- scheidungskanals 51 ist entweder identisch oder altemativ, 

schnitt der Arbeitswand 100 der Hohle 10 des Korpers 1 als wie in der Zeichnung gezeigt, parallel zur Ebene 500, die 

eine Seitenwand 60 eines Korpers 6 zur Leitung der verein- 5 zur Seitenwand 50 des Schmutzabscheidungskorpers 5, das 

zelten Fasern aus der Vereinzelungsvorrichtung 3 in den In- heisst zur Arbeitswand 100 der Hfihle 10 des Korpers 1 der 

nenraum eines bekannten nicht dargestellten Spinnrotors Spinneinheit tangential ist. Der Tangentialpunkt des Kon- 

ausgebildet sind. Die beiden obigen Seitenwande 50 und 60 taktes der Tangentialebene 500 mit der Seitenwand 50 des 

sind als eine Flache in der Form eines Teils der Oberflache Schmutzabscheidungskorpers 5 liegt in der Drehrichtung 

einer Walze mit Halbmesser R der Hohle 10 des Korpers 1 io der Ausstosswalze 30 in einem Abstand D vor der Vorder- 

der Spinneinheit ausgebildet. kante 511 der Eintrittsoffnung 510 des Schmutzabschei- 

Die beiden obigen Korper 5 und 6 sind im Korper 1 der dungskanals 51. Das Verhaltnis des Abstandes D des oben 

Spinneinheit auf bekannte Weise austauschbar gelagert. Der genannten Tangentialpunktes Di des Kontaktes der Tangen- 

dritte Abschnitt der Arbeitswand 100 der Hohle 10 des Kor- tialebene 500 it der Seitenwand 50 des Schmutzabschei- 

pers 1 der Spinneinheit ist im AusfUhrungsbeispiel nach der 15 dungskorpers 5 von der Vorderkante 511 der Eintrittsoff- 

Zeichnung ebenfalls als eine Flache in der Form eines Teils nung 510 des Schmutzabscheidungskanals 51 zur Lange A 

der Oberflache eines Zylinders mit Halbmesser R der Hohle des Umfangs der Hohle 10 des Korpers 1 der Spinneinheit 

10 des Korpers 1 der Spinneinheit oder alternativ auch als liegt im Intervall zwischen 0 und 0,01. 

Seitenwand eines weiteren im Korper 1 der Spinneinheit Im obigen altemativen Beispiel der in der Zeichnung dar- 

austauschbar gelagerten Korpers ausgebildet. 20 gestellten Ausfuhrung, in dem die Ebene 5130 der Vorder- 

Der Korper 6 zur Leitung der vereinzelten Fasern aus der wand 513 des Schmutzabscheidungskanals 51 mit der Tan- 

Vereinzelungsvorrichtung 3 in den Spinnrotor ist mit einem gen tialebene 500 parallel ist, liegt das Verhaltnis des Ab- 

bekannten "Qbertragungskanal 61 fur die vereinzelten Fasern standes E dieser Ebene 5130 von der obigen Tangential- 

versehen, der seine Seitenwand 60 schneidet, wodurch in ebene 500 zur Lange A des Umfanges der Hohle 10 des Kor- 

dieser Schnittstelle eine Eintrittsoffnung 610 des tJbertra- 25 pers 1 der Spinneinheit im Intervall zwischen 0 und 0,011. 

gungskanals 61 der vereinzelten Fasern entsteht. In diesem Ausfuhrungsbeispiel, wo die Vorderwand 513 des 

Der Schmutzabscheidungskorper 5 zur Abscheidung von Schmutzabscheidungskanals 51 im Abstand E von der Tan- 

Unreinigkeiten aus den vereinzelten Fasern ist mit einem gentialebene 500 situiert ist, kntipft die Vorderwand 513 des 

Schmutzabscheidungskanal 51 versehen, der die Seiten- Schmutzabscheidungskanals 51 an die Seitenwand 50 des 

wand 50 des Schmutzabscheidungskorpers 5 schneidet und 30 Schmutzabscheidungskorpers 5 in der Vorderkante 511 der 

dadurch in der Schnittstelle eine Eintrittsoffnung 510 dieses Eintrittsoffnung 510 des Schmutzabscheidungskanals 51 

Schmutzabscheidungskanals 51 bildet. Im in der Zeichnung durch einen tlbergangsbogen 515 mit Halbmesser R t an. 

dargestellten Ausfuhrungsbeispiel hat der Schmutzabschei- Der Halbmesser Rt dieses Ubergangsbogens 515 ist grosser 

dungskanal 51 ebenso wie seine Eintrittsoffnung 510 einen als der Halbmesser R der Hohle 10 des Korpers 1 der Spinn- 

rechteckigen QuerschnitL In einem anderen, nicht darge- 35 einheit. 

stellten Ausfuhrungsbeispiel hat die Eintrittsoffnung 510 Die Hinterwand 514 des Schmutzabscheidungskanals 51 

des Schmutzabscheidungskanals 51 einen quadratformigen ist parallel zur Vorderwand 513 des Schmutzabscheidungs- 

Querschnitt. kanals 51. In dem in der Zeichnung dargestellten Ausfuh- 

Die Eintrittsoffnung 510 des Schmutzabscheidungskanals rungsbeispiel entfernt sich aus technologischen Grunden 

51 enthalt eine Vorderkante 511 und eine Hinterkante 512, 40 diese Hinterwand 514 des Schmutzabscheidungskanals 51 

wie in der Abb. 2 dargestellt. Durch die Vorderkante 511 des von der Vorderwand 513 des Schmutzabscheidungskanals 

Schmutzabscheidungskanals 51 geht die Seitenwand 50 des 51 in der Richtung von der Eintrittsoffnung 510 des 

Schmutzabscheidungskorpers 5 in eine Vorderwand 513 des Schmutzabscheidungskanals 51 so dass die Breite des 

Schmutzabscheidungskanals 51 iiber, wobei durch die Hin- Schmutzabscheidungskanals 51 sich in dieser Richtung er- 

terkante 512 des Schmutzabscheidungskanals 51 die Seiten- 45 hoht. Diese Erhohung der Breite des Schmutzabscheidungs- 

wand 50 des Schmutzabscheidungskorpers 5 in eine Hinter- kanals 51 ist jedoch gering und hat daher keinen beschran- 

wand 514 des Schmutzabscheidungskanals 51 ubergeht, wie kenden Einfluss auf die Auswirkungen der Erfindung. 

in der Abb. 2 dargestellt. Dem Austritt 516 des Schmutzabscheidungskanals 51 ist 

Die Vorderkante 511 der Eintrittsoffnung 510 des auf eine der bekannten Weisen eine bekannte nicht darge- 
Schmutzabscheidungskanals 51 liegt in einem Abstand B 50 stellte Absaugvorrichtung mit einem Schmutzsammler der 
von der Eintrittskante 41 des Arbeitskanals 4 und dieser Ab- Offen-End-Spinnmaschine zugeordnet. 
stand B ist durch das Verhaltnis zur Lange A des Umfangs Die auf diese Weise angeordnete Spinneinheit der Offen- 
der Hohle 10 des Korpers 1 der Spinneinheit bestimmt. Der End-Spinnmaschine arbeitet so, dass die vom Faserband 
Wert des Verhaltnisses des Abstandes B zwischen der Vor- vereinzelten Fasem gemeinsam mit den anhaftenden Unrei- 
derkante 511 der Eintrittsoffnung 510 des Schmutzabschei- 55 nigkeiten durch die Arbeitsoberflache 300 der Ausstoss- 
dungskanals 51 und der Eintrittskante 41 des Arbeitskanals walze 30 in Richtung zur Vorderkante 511 der Eintrittsoff- 
4 zur Lange A des Umfangs der H6hle 10 des Korpers 1 der nung 510 des Schmutzabscheidungskanals 51 mitgenom- 
Spinneinheit liegt im Intervall von 0,17 bis 0,2 1 . men werden. Hinter der Ebene dieser Eintrittskante 511 wer- 

Die Hinterkante 512 der Eintrittsoffnung 510 des den die Unreinigkeiten unter Einwirkung von Fliehkraften 

Schmutzabscheidungskanals 51 liegt in einem Abstand C 60 von den vereinzelten Fasern und von der Arbeitsoberflache 

von der Eintrittskante 41 des Arbeitskanals 4 und auch die- 300 der Ausstosswalze 30 losgelost und in den Raum des 

ser Abstand C ist durch das Verhaltnis zur Lange A des Um- Schmutzabscheidungskanals 51 geworfen, wo sie entlang 

fangs der Hohle 10 des Korpers 1 der Spinneinheit be- der Vorderwand 513 des Schmutzabscheidungskanals 51 

summt. Der Wert des Verhaltnisses des Abstandes C zwi- zum Ausgang 516 des Schmutzabscheidungskanals 51 und 

schen der Hinterkante 512 der Eintrittsoffnung 510 des 65 dann aus diesem Schmutzabscheidungskanal 51. in die Ab- 

Schmutzabscheidungskanals 51 und der Eintrittskante 41 saugvorrichtung mit dem Schmutzsammler der Offen-End- 

des Arbeitskanals 4 zur Lange A des Umfangs der H6hle 10 Spinnmaschine gelangen. In der EintrittsGffnung 510 des 

des Korpers 1 der Spinneinheit liegt im Intervall von 0,27 Schmutzabscheidungskanals 51 kommt es gleichzeitig mit 
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der Loslosung der Unreinigkeiten auf der Arbeitsoberflache 
300 der Ausstosswalze 30 zur Lockerung der vereinzelten 
Fasern, das heisst zur Erhohung ihrer gegenseitigen Ab- 
stande, wodurch auch die Ausscheidung grosserer und/oder 
zwischen den vereinzelten Fasern in grosserer Tiefe liegen- 5 
den und/oder auf der Arbeitsoberflache 300 der Ausstoss- 
walze 30 haf tenden Schmutzpartikeln ermoglicht wird. 

Neben dem irn Schmutzabscheidungskanal 51 in Rich- 
tung der Absaugvorrichtung der Offen-End-Spinnmaschine 
wirkenden Unterdruck wirkt hier auch der Unterdruck in 10 
Richtung vom Ausgang 516 des Schmutzabscheidungska- 
nals 51 zum Spinnrotor. Dieser zweite Luftstrom wird durch 
den Unterdruck in der Karnmer des Spinnrotors generiert, 
und zwar entweder durch die Rotation des mit Liiftungska- 
nalen versehenen Spinnrotors oder durch einen zentralen 15 
Unterdruck, wo der Spinnrotor keine Luftungskanale auf- 
weist und die gesamte Kammer des Spinnrotors an die zen- 
trale Unterdruckquelle angeschlossen ist. Durch diesen Un- 
terdruck wird in den Spinnrotor durch den Schmutzabschei- 
dungskanal 51 Luft zugesaugt, die von der Endkante der 20 
Vorderwand 513 des Schmutzabscheidungskanals 51 quer 
durch den Schmutzabscheidungskanal 51 zur Hinterwand 
514 des Schmutzabscheidungskanals 51 und entlang ihr zur 
Eintrittsoffnung 510 des Schmutzabscheidungskanals 51 
stromt, wo sie die geiockerten vereinzelten und nunmehr 25 
schon gereinigten Fasern zuriick auf die Arbeitsoberflache 
300 der Ausstosswalze 30 druckt. Durch diese Lockerung 
und anschliessende Andriickung der Fasern auf die Arbeits- 
oberflache 300 der Ausstosswalze 30 wird die Verteilung 
der Fasern auf der Arbeitsoberflache 300 der Ausstosswalze 30 
30 gleichmassiger, wodurch der Bildung von Faserklumpen 
in der Sammelnut des Spinnrotors vorgebeugt wird. Nach 
dem Andriicken der vereinzelten Fasern auf die Arbeits- 
oberflache 300 der Ausstosswalze 30 gelangt der Luftstrom 
entlang der Hinterkante 512 der Eintrittsoffnung 510 des 35 
Schmutzabscheidungskanals 51 in den Arbeitskanal 4 durch 
den er dann zum "Obertragungskanal 61 des Korpers 6 zur 
Ubertragung der vereinzelten Fasern aus der Vereinzelungs- 
vorrichtung 3 in die H6hle des Spinnrotors in diesen Spinn- 
rotor gemeinsam mit den Fasem stromt, die dort als Faser- 40 
bandchen gelegt und dann zum Garn gedrillt werden. 

Vor ihrem kompletten Ausgang aus dem Schmutzabschei- 
dungskanal 51 gehen also die ausgeschiedenen Unreinigkei- 
ten (Schmutzpartikeln) durch den obigen in den Spinnrotor 
eingesaugten Luftstrom durch. Nach dem Durchgang durch 45 
diesen Luftstrom gelangen sie in die Absaugvorrichtung mit 
dem Schmutzsammler der Offen-End-Spinnmaschine. 

Wie ersichtlich aus dem obigen, erreicht man mit der 
Spinneinheit einer mit so angeordnetem Schmutzabschei- 
dungskanal 51 ausgestatteten Offen-End-Spinnmaschine 50 
sehr giinstige Stromungsbedingungen der beiden oben ge- 
nannten Luftstrome und somit einen hohen Grad der Aus- 
scheidung der Schmutzpartikeln aus den vereinzelten Fasem 
bei gleichzeitigem sehr niedrigem Anteil der irrtumlicher- 
weise mit ausgeschiedenen Fasern, Senkung der Intensitat, 55 
mit der sich auf dem Spinnrotor Schmutzpartikeln ansam- 
meln, und folglich eine wesentliche Steigerung der Stabilitat 
des Spinnvorgangs. Durch die Spinneinheit einer mit so an- 
geordnetem Schmutzabscheidungskanal 51 ausgestatteten 
Offen-End-Spinnmaschine wird auch die Haufigkeit der 60 
durch das Eindringen der Faserklumpen in den Spinnrotor 
verursachten Garnbruche wesentlich gesenkt und somit die 
Stabilitat des Spinnvorgangs zus&tzlich erhoht. Bei den 
Spinneinheiten, deren Spinnrotor mit Luftungskanalen ver- 
sehen ist, fuhrt diese Anordnung des Schmutzabscheidungs- 65 
kanals 51 zum Ausgleich der Wirksamkeit der Ausschei- 
dung der Schmutzpartikeln im gesamten Bereich der Ar- 
beitsdrehzahlen des Spinnrotors. 
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Aus den obigen Tatsachen geht hervor, dass durch die An- 
wendung dieser Erfindung die Erhohung der Qualitat des 
herzustellendes Games erreicht und Erhohung der Arbeits- 
produktivitat der Offen-End-Spinnmaschine bei gleichzeiti- 
gem Einhalten der hohen Garnqualitat ermoglicht wird. 

Patentansprilche 

1. Spinneinheit einer Offen-End-Spinnmaschine, die 
eine Ausstosswalze enthalt, deren Arbeitsoberflache 
eine Zufuhrvorrichtung des Faserbandes zugeordnet 
ist, hinter der in der Drehrichtung der Ausstosswalze 
der Arbeitsoberflache der Ausstosswalze die Arbeits- 
wand der Hohle der Spinneinheit zugeordnet ist, zwi- 
schen der und der Arbeitsoberflache der Ausstosswalze 
ein Arbeitskanal vorgesehen ist, der auf seinein Anfang 
an der Zufuhrvorrichtung des Faserbandes mit einer 
Anlaufflache mit einer Eintrittskante versehen ist, wo- 
bei hinter dieser Eintrittskante in der Arbeitswand der 
Hohle des Korpers der Spinneinheit eine Eintrittsoff- 
nung eines eine vordere und eine hintere Kante aufwei- 
senden Schmutzabscheidungskanals vorgesehen ist, 
dadurch gekennzeichnet, dass der Wert des Verhalt- 
nisses des Abstandes (B) der Vorderkante (511) der 
Eintrittsoffnung (510) des Schmutzabscheidungskanals 
(51) von der Eintrittskante (41) des Arbeitskanals (4) 
zur Lange (A) des Umfangs der Hohle (10) des Korpers 
(1) der Spinneinheit im Bereich zwischen 0,17 und 
0,21, der Wert des Verhaitnisses des Abstandes (C) der 
Hinterkante (512) der Eintrittsoffnung (510) des 
Schmutzabscheidungskanals (51) von der Eintritts- 
kante (41) des Arbeitskanals (4) zur Lange (A) des 
Umfangs der Hohle (10) des Korpers der Spinneinheit 
im Bereich zwischen 0,27 und 0,32, das Verhaltnis des 
Abstandes des Tangentialpunktes des Kontaktes der 
Tangentialebene mit der Arbeitswand der Hohle des 
Korpers der Spinneinheit von der Vorderkante der Ein- 
trittsoffnung des Schmutzabscheidungskanals zur 
Lange des Umfangs der Hohle des Korpers der Spinn- 
einheit im Bereich von 0 bis 0,01, und das Verhaltnis 
des Abstandes der Ebene der Vorderwand des 
Schmutzabscheidungskanals von der Tangentialebene 
zur Lange des Umfangs der Hohle des Korpers der 
Spinneinheit im Bereich von 0 bis 0,011 liegen. 

2. Spinneinheit nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die Vorderwand (513) des Schmutzab- 
scheidungskanals (51) von der Vorderkante (511) der 
Eintrittsoffnung (510) des Schmutzabscheidungskanals 
(51) in ihren ebenen Teil durch einem Ubergangsbogen 
(515) iibergeht, dessen Halbmesser grosser als der 
Halbmesser (R) der Hohle (10) des Korpers (1) der 
Spinneinheit ist. 

3. Spinneinheit nach den Ansprtichen 1 und 2, dadurch 
gekennzeichnet, dass die Anlaufflache (40) des Ar- 
beitskanals (4) mit der Eintrittskante (41) und der 
Schmutzabscheidungskanal (51) in einem zum Ab- 
scheiden der Unreinigkeiten von den vereinzelten Fa- 
sem bestimmten Korper (5) untergebracht sind, der im 
Korper (1) der Spinneinheit herausnehmbar gelagert 
ist. 


Hierzu 2 Seite(n) Zeichnungen 


ZEICHNUNGEN SEITE 1 


Nummer. 
Int. CI. 7 : 

Offenlegungstag: 


DE 199 33 600 A 1 
D01 H 4/32 

3. Februar 2000 



902 065/738 


ZEICHNUNGEN SEITE 2 Nummer: DE 199 33 600 A1 

IntCI. 7 : D01H4/32 
Offenlegungstag: 3, Februar 2000 



902 065^738 


